
PRESENTAZIONE 

Negli  ultimissimi  decenni  i  sistemi  di  lavorazione  e  l’intero  processo  produttivo  hanno  subito 

un’evoluzione  tale  da  ribaltare  i  concetti  dati  per  acquisiti  dai  tempi  della  rivoluzione  industriale. 

L’introduzione  in maniera estensiva dell’informatica, la nascita di nuove tecnologie come la costruzione 

additiva  e  la  reverse  engineering,    lo  sviluppo  di  software  specifici  e  complessi  come  CAD,  CAE  di 

processo,  CAPP,  CAM,  PDM  hanno  rivoluzionato  la  figura  stessa  del  tecnologo  e  portato  alla 

ristrutturazione delle  idee guida   della  realtà produttiva. Ne sono un esempio  i concetti di concurrent 

engineerin e group technology.  Il Testo tratta di questi argomenti  correlandosi continuamente a quelli 

che sono casi reali trattati dagli autori nella loro esperienza professionale. 
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